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CNC 1515
Fräsgravurmaschine
1500x1500mm 2,2kW +
Zubehör

Bruttopreis 6 499.00 €

Nettopreis 5 461.34 €

Verfügbarkeit Verfügbar

Lieferzeit 30 Tage

Katalognummer 10421

Code des Herstellers OX-1515

EAN-Code 5907052590730

Produktbeschreibung

Fräsmaschine CNC 1515 ULTRA - 2,2 kW, Feld 1300 × 1300 × 150 mm
Kugelumlaufspindeln, Linearführungen, Wasserspindel ER20 und eigenständige Steuerung DDCS V4.1.

Feld 1300 × 1300 × 150 mmSpindel 2,2 kWDDCS V4.1 offlineKugelumlaufspindelnAntriebe mit geschlossenem
RegelkreisER20

Verwandeln Sie Ihr Design in ein fertiges Detail

Fräsen Sie Konturen und Taschen und gravieren Sie Ihre eigenen Muster. Die CNC-Station gibt Ihnen die Freiheit,
Dekorationen, Prototypen und technische Elemente aus für die Maschine vorgesehenen Materialien zu erstellen.

CNC 1515 ULTRA ist eine Fräsmaschine mit einem Wirkfeld 1300 × 1300 × 150 mm und einer Wasserspindel 2,2 kW. Die
große Arbeitsfläche erleichtert die Planung größerer Elemente und mehrerer Details in einer Montage. Das Design verwendet
SFU1610-Kugelumlaufspindeln in X/Y und SFU1204 in Z, HGR15- und MGN15-Führungen und vier 57HSE-Schrittantriebe mit
einem Closed-Loop-Drehmoment von 2,2 Nm. Die Steuerung DDCS V4.1 mit dem Bildschirm „7“ führt den vorbereiteten G-
Code selbstständig aus, ohne dass ständig ein Computer angeschlossen ist. Dateien können über den USB-Speicher oder
Ethernet übermittelt werden.

Sie können einzelne Projekte umsetzen und die vorbereiteten Wege in Folgeaufträgen wiederholen. Mit Ihrer eigenen
Fräsmaschine können Sie Ihre Werkstatt um mechanisches Fräsen und Personalisierung erweitern.

Die wichtigsten Vorteile

1

Führen des Werkzeugs entlang der Kontur

In den X/Y-Achsen gibt es SFU1610-Kugelumlaufspindeln mit einem Durchmesser von 16 mm und HGR15-Führungen, und in
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der Z-Achse gibt es eine SFU1204-Spindel mit einem Durchmesser von 12 mm und einer MGN15-Führung. Ihre eigene CNC-
Station gibt Ihnen die Freiheit, Folgeversionen der Details anzufertigen und vorbereitete Bahnen zu wiederholen.

2

Ihre eigenen Designs im Material

Eine Spindel mit einem Durchmesser von 80 mm und einer Länge von 238 mm hat einen Drehzahlbereich von 0–24 000. Dies
ist eine Funktion für ein Studio, das Dekorationen, Prototypen und kleine technische Teile herstellt.

3

Selbstständiges Arbeiten mit G-Code

DDCS V4.1 führt vorbereitete Dateien selbstständig aus und verfügt über einen 7″-Bildschirm und einen manuellen MPG-
Manipulator. Sie können die Projektvorbereitung von der Arbeit an der Fräsmaschine trennen und Aufgaben bequem in der
Werkstatt erledigen.

4

Steuerung der Achsenbewegung

Die Maschine verfügt über vier Closed-Loop-Schrittantriebe 57HSE 2,2 Nm. Hierbei handelt es sich um Geräte für eine
Werkstatt, die Konturen, Reliefs und größere CNC-Projekte erstellt.

5

Werkzeugbasis unter Kontrolle

X/Y/Z-Achsen-Endschalter unterstützen Referenzfahrt und Bereichskontrolle. Eine komfortable Referenzierung ergänzt die
Steuerung und Mechanik der Fräsmaschine.

6

Auf die Aufgabe abgestimmte Bewegung und Verarbeitung

Die maximale Positionierbewegung beträgt 15 000 mm/min und der Schnittgeschwindigkeitsbereich beträgt bis zu 5000
mm/min. Ein großes Feld erleichtert die Anfertigung eines größeren Details oder mehrerer Elemente in einer Anordnung.

Ideen für Anwendungen

Dekorationen und Gravuren

Inschriften, Ornamente, Reliefs und individuelle Projekte.

Prototypen

Modelle und Elemente zur Überprüfung der Geometrie Ihres eigenen Designs.
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Details und Kurzserien

Konturen, Taschen und Teile aus vorbereitetem G-Code.

Achsmechanik

SFU1610 / SFU1204 und HGR15 / MGN15

In den X/Y-Achsen gibt es SFU1610-Kugelumlaufspindeln mit einem Durchmesser von 16 mm und HGR15-Führungen, und in
der Z-Achse gibt es eine SFU1204-Spindel mit einem Durchmesser von 12 mm und einer MGN15-Führung. Die doppelte
Basisführung stützt die Achsstruktur. Rahmen, Schrauben und Führungen arbeiten zusammen, um die Achsen zu bewegen.
Diese Struktur ist die Grundlage für das Fräsen per Design.

Ihre eigene CNC-Station gibt Ihnen die Freiheit, Folgeversionen der Details anzufertigen und vorbereitete Bahnen zu
wiederholen.

Spindel

2,2 kW wassergekühlt, ER20

Eine Spindel mit einem Durchmesser von 80 mm und einer Länge von 238 mm hat einen Drehzahlbereich von 0–24 000. Das
Gehäuse besteht aus 304-Edelstahl und die Wasserabdeckung besteht aus Aluminium. Die Spindel treibt das Werkzeug an
und ermöglicht das mechanische Fräsen und Gravieren. Im Rahmen der Möglichkeiten der Maschine können Sie Konturen,
Taschen und räumliche Details realisieren.

Dies ist eine Funktion für ein Studio, das Dekorationen, Prototypen und kleine technische Teile herstellt.

DDCS V4.1-Controller

G-Code ohne Computer während der Aufgabe

DDCS V4.1 führt vorbereitete Dateien selbstständig aus und verfügt über einen 7″-Bildschirm und einen manuellen MPG-
Manipulator. Durch die Übertragung über den USB-Speicher können Sie das Programm ohne ständige Verbindung zum
Computer bereitstellen. Der Controller führt die vorbereiteten Dateien jederzeit aus, ohne dass ein Computer angeschlossen
ist. Der Bildschirm und der Manipulator erleichtern die Bedienung des Geräts.

Sie können die Projektvorbereitung von der Arbeit an der Fräsmaschine trennen und Aufgaben bequem in der Werkstatt
erledigen.

Antrieb und Elektronik

Vier Inverter 57HSE 2,2 Nm und 2,2 kW

Die Maschine verfügt über vier Closed-Loop-Schrittantriebe 57HSE 2,2 Nm. Das Hauptnetzteil 800 W versorgt das
Antriebssystem mit dem 36 V. Closed-Loop-Antriebe sind das Rückgrat der Werkzeugwegimplementierung. Der Umrichter
unterstützt den Betrieb der Spindel.

Hierbei handelt es sich um Geräte für eine Werkstatt, die Konturen, Reliefs und größere CNC-Projekte erstellt.

Sonde und Basis
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Z-Einstellung und Durchgangskontrolle

X/Y/Z-Achsen-Endschalter unterstützen Referenzfahrt und Bereichskontrolle. Der Z-Achsen-Sensor hilft bei der Bestimmung
der Position des Werkzeugs. Dies ist eine praktische Funktion beim Auswechseln eines Fräsers und beim Vorbereiten eines
anderen Details.

Eine komfortable Referenzierung ergänzt die Steuerung und Mechanik der Fräsmaschine.

Schnelligkeit und Organisation

Positionierungsbewegung und Schnittvorschub

Die maximale Positionierbewegung beträgt 15 000 mm/min und der Schnittgeschwindigkeitsbereich beträgt bis zu 5000
mm/min. Durch getrennte Positionierungs- und Schneidbereiche können Sie Fahrten und Bearbeitungen organisieren. Die
Maschine führt den vorbereiteten G-Code im verfügbaren Arbeitsbereich aus.

Ein großes Feld erleichtert die Anfertigung eines größeren Details oder mehrerer Elemente in einer Anordnung.

Materialien für Ihre Projekte

Holz

Konturen, Reliefs, Taschen und Zierelemente aus richtig angebrachtem Material.

Kunststoffe

Fräsen und Gravieren.

Ausgewählte Metalle

Abläufe angepasst an Sorte, Werkzeuggeometrie, Kühlung und Montagesteifigkeit.

Software und Steuerung

Vorbereiten des Programms für DDCS V4.1

Die Steuerung verknüpft das vorbereitete Projekt mit Gerätebedienung und Aufgabenparametern.

Mit Ihren eigenen Dateien können Sie einzelne Projekte umsetzen, Folgeversionen des Details vorbereiten und bei
Folgeaufträgen auf die ausgewählte Geometrie zurückgreifen.

Was gewinnen Sie im Arbeitsalltag?

Verwandeln Sie Ihr Design in ein fertiges Detail

Dekorationen und Gravuren — Inschriften, Ornamente, Reliefs und individuelle Projekte.
Prototypen - Modelle und Elemente zur Überprüfung der Geometrie Ihres eigenen Designs.
Details und Kurzserien — Konturen, Taschen und Teile aus vorbereitetem G-Code.
Eigene Projekte — Freiheit, Aufträge nach Ihren eigenen Grafiken oder Geometrien auszuführen.
Nachbestellungen — Möglichkeit, das Angebot durch neue Produkte und Kleinserien zu erweitern.
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Technische Daten

Parameter Wert
Modell CNC 1515 ULTRA
Effektives XYZ-Feld 1300 × 1300 × 150 mm
Abmessungen nach dem Falten 1665 × 1630 × 710 mm
Gesamtgewicht des Geräts 130 kg
Stromversorgung 220–230 V, 50 Hz
X/Y-Schrauben SFU1610, Ø16 mm
Z-Schraube SFU1204, Ø12 mm
X/Y-Führungen HGR15
Z-Führung MGN15
Antriebe 4 × 57HSE 2,2 Nm, geschlossener Regelkreis
Z-Sonde Quadratischer Metallsensor
Positionierungsgeschwindigkeit 0–15 000 mm/min
Schnittgeschwindigkeit 0–5000 mm/min
Formate G-Code
Spindel 2,2 kW, wassergekühlt, ER20
Spindelabmessungen Ø80 × 238 mm
Spindelumdrehungen 0–24 000 U/min
Lager 3 × 7005 + 1 × 7002
Spindelgenauigkeit Radial
Koaxialität 0,025 mm
Regler DDCS V4.1, 7″, offline
Dateien übertragen USB/Ethernet
Manipulator MPG
Wechselrichter VFD 2,2 kW, 220–230 V
Antriebsstromversorgung 800 W, 36 V
Hilfsstromversorgung 24 V, 50 W
Relaismodul 4-Kanal
Achsmodul BH57, 4 – axial
Terminal DB37
Elektronikkühlung 3 DC-Lüfter

Ausrüstung CNC 1515 ULTRA

CNC 1515 ULTRA Fräsmaschine
Controller mit Display DDCS V4.1
4 Schrittmotoren 2,2 Nm
2,2 kW Spindel wassergekühlt
Endschalter für die X/Y/Z-Achse
Montagezubehör
Benutzerhandbuch
Stromkabel

Fragen vor dem Kauf

Was ist der Arbeitsbereich der Fräsmaschine?

1300 × 1300 × 150 mm.

Welche Spindel wurde verwendet?

2,2 kW, wassergekühlt, ER20.

Wie kommuniziert der Controller?

USB/Ethernet.

Was bekomme ich mit der Maschine?
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CNC 1515 ULTRA Fräsmaschine; Controller mit Display DDCS V4.1; 4 Schrittmotoren 2,2 Nm; 2,2 kW Spindel wassergekühlt;
X/Y/Z-Achsen-Endschalter; Montagezubehör; Benutzerhandbuch; Stromkabel.

Wählen Sie eine Lösung für Ihr Studio
Erweitern Sie die Möglichkeiten Ihrer Werkstatt mit CNCWorld. Ein deutscher Verkäufer, Ansprechpartner bei der Auswahl des
Geräts und Zugang zu Service und Support helfen Ihnen bei der Auswahl der Konfiguration für Ihre Projekte. Kontaktieren Sie
uns und sprechen Sie über eine Maschine für Ihr Unternehmen.
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