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Airless-Farb- und
Spachtelspritzgerat
CNCTech PT-85 | 5 kW -
230 bar | 8,5 |/min

Bruttopreis 2 959.00 €
Nettopreis 2 486.55 €
Verfugbarkeit Verfiigbar
Lieferzeit 24 Stunden
Katalognummer PT-85

Code des Herstellers PT-85

EAN-Code 5907052596077

Produktbeschreibung

Airless-Farb- und Spachtelspritzgerat CNCTech PT-85

GroRe Flachen? Wechseln Sie zum Spriihen.

5000 W Bis 230 bar Bis 8,5 I/min Burstenloser Motor Airless-Spritzen

Weniger Rollen. Mehr lackierte Oberflache.

Wande, Decken und weitere Raume mussen fertiggestellt werden - bei groReren Projekten kommt es auf effizientes Arbeiten
an. PT-85 liefert das Material unter hohem Druck direkt zur Spritzpistole, wahrend Sie den Spray Uber die zu
lackierende Oberflache flhren.

Dieses elektrische Airless-Spritzgerat tragt Beschichtungen mithilfe von Hydraulikdruck auf. Ein leistungsstarker Motor,
einstellbarer Druck und ein Fahrgestell sorgen fur eine praktische Einrichtung fir Maler- und Endbearbeitungsarbeiten.

Vier Grunde, sich fur PT-85 zu entscheiden

Sprithen ohne Kompressor
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Bei der Airless-Technologie wird das Material mithilfe des von einer Pumpe erzeugten Drucks zerstaubt. Zum Sprihen
bendtigen Sie keinen separaten Kompressor.

Zusatzliche Lieferkapazitat

5000 W und einer Durchflussrate von bis zu 8,5 I/min Bereitstellung von Kapazitaten fir groRere Projekte. Sie kdnnen
den Spray auf die Beschichtung und die gewlinschte Sprihbreite abstimmen und mussen sich nicht auf eine kleine
Spritzpistole mit Farbbecher beschranken. Die tatsachliche Leistung hangt vom Material und der Spruhspitze ab.

Weniger Motorwartung

Ein Motor ohne Kohlebiirsten hat ein VerschleiBteil weniger. Ein regelmaRiger Blrstenaustausch ist nicht erforderlich,
sodass Sie sich bei der taglichen Wartung auf die Sauberkeit des Materialversorgungssystems, der Filterung und des Zustands
der Spruhspitze konzentrieren kénnen.

Leicht zu bewegen

Ein Rahmen mit Griff und groBen Radern erleichtert den Transport des Spritzgerats zwischen den Arbeitsbereichen.

Was gewinnen Sie bei einem grolSeren Projekt?

Effiziente Abdeckung groBer Flachen

Mit dem Spruhgeblase kdénnen Sie Material in aufeinanderfolgenden Durchgangen auftragen. Dies ist praktisch fur ganze
Wande und Decken, wo es auf sanfte Bewegungen der Spritzpistole und einen gleichmaRigen Arbeitsrhythmus ankommt.

Sogar die Anwendung unter lhrer Kontrolle

Passen Sie Spritzdise und Druck an den Lack und die Geschwindigkeit der Spritzpistole an die erforderliche Schichtdicke an.
Die richtigen Spriheinstellungen tragen dazu bei, eine gleichmaRige Abdeckung zu erzielen, auch an Ecken und Kanten.

Mehr Freiheit im Arbeitsbereich
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Ein 15 m-Schlauch und Ansaugen aus einem Behalter Reduzieren Sie die Notwendigkeit, die Pumpe standig zu bewegen
und einen kleinen Farbbecher nachzuflllen. Das Spritzgerat bleibt auf seinem Rahmen, wahrend Sie die Spritzpistole wahrend
des Auftragens bewegen.

Beobachten Sie das Spruhen auf einer Baustelle

Der Hersteller demonstriert die Anwendung von Spachtelmasse mit dem Modell PT-85.

Video 6ffnen
Material auf eine Decke spriihen
Demonstration der Anwendung von Spachtelmasse mit einer Spritzpistole mit Verlangerung.
Video 6ffnen

PT-85 auf der Baustelle

Ein Blick auf das angeschlossene Spritzgerat auf der Baustelle.

Das Video des Herstellers zeigt die PUTTER-Version. Auf den Fotos ist die hier angebotene Version CNCTech zu sehen.
Uberprufen Sie vor der Auswahl einer Masse, ob diese fir das Airless-Spritzen geeignet ist, und befolgen Sie die
Empfehlungen des Materialherstellers.

Sehen Sie PT-85 aus der Nahe

Kurze Prasentationsclips des Herstellers zeigen den Aufbau und die Details dieses Modells.

Video 6ffnen
Ein genauerer Blick auf Pumpe und Rahmen
Ein Blick auf die Vorderseite des Spritzgerats PT-85.
Video 6ffnen
Bedienfeld leicht erreichbar
Eine Nahaufnahme des Bedienfelds und des Motorgehauses.
Video 6ffnen
Sehen Sie das Spritzgerat von allen Seiten

Prasentation der Maschine auf einer rotierenden Plattform.

Die Videos zeigen die PUTTER-Version des Herstellers. Die hier angebotene Version mit CNCTech-Branding ist auf den
Produktfotos abgebildet.
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Druck unter Kontrolle

Passen Sie die Einstellungen an der Maschine an

Die Digitalanzeige zeigt den Druck in bar an und mit dem Knopf kénnen Sie die Einstellung andern. Druck und Spritzdise
auf das Material abstimmen, anstatt immer mit der maximalen Einstellung zu arbeiten.

Das Ubersichtliche Bedienfeld vereint die wichtigsten Bedienelemente. Der Netzschalter, der Einstellknopf und die aktuelle
Druckanzeige sind alle in Reichweite. Arbeiten Sie mit dem niedrigsten Druck, der einen ordnungsgemaRen

Spruhstrahl erzeugt. Richtige Einstellungen tragen dazu bei, ibermaRiges Overspray und unnétigen Materialverbrauch zu
reduzieren; Eine Erhéhung des Drucks allein kann die richtige Spruhspitze nicht ersetzen.

Material direkt aus einem Behalter

Eine Kolbenpumpe statt eines kleinen Farbbechers

Das Saugsystem saugt Material aus einem neben der Maschine aufgestellten Behalter an. Sie miissen keinen kleinen
Becher an der Spritzpistole nachfiillen — praktisch beim Streichen groRerer Flachen.

Am Einlass ist ein Saugsieb angebracht. Reinigen Sie nach der Arbeit das System und den Filter gemafl8 den Empfehlungen fir
das verwendete Material.

Bewegen Sie sich, raumen Sie auf und arbeiten Sie weiter

GrofRRe Rader machen einen Unterschied

Rollen Sie das Spritzgerat naher an den nachsten Arbeitsbereich heran. Durch den Transportgriff und die groBen Rader ist die
Maschine leicht zu bewegen, wahrend der Rahmen fir eine stabile Arbeitsposition sorgt.

Ein Ort fir kleine Accessoires

Das Ablagefach mit Deckel bietet Platz fur kleine Accessoires. Der Schlauch kann am oberen Halter organisiert werden, sodass
beim Bewegen des Aufbaus weniger lose Gegenstande zurtickbleiben.
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Von einer Wand zum nachsten Projekt

Innenraume

Grundieren und Streichen von Wanden und Decken: von einer einzelnen Renovierung bis hin zu aufeinanderfolgenden
Raumen in einem Haus, Buro oder Gewerberaum. Auf groBen, freien Flachen ist das Sprihen besonders sinnvoll.

GroRere Flachen

Maler- und Ausbauarbeiten in Wohnungen, Blros, Gewerberdaumen und Industriehallen. Das Entnehmen von Material aus
einem Behalter und das Bewegen nur der Spritzpistole erleichtert die Organisation sich wiederholender Aufgaben.

AuBenbeschichtungen

Streichen von Fassaden mit geeigneten Airless-Beschichtungen. Passen Sie Farbe, Sprihspitze und Filterung an die
Oberflache an; Die Eignung fir die Anwendung hangt auch von den Anforderungen des Beschichtungsherstellers ab.

Wahlen Sie zuerst das Material und dann die Einstellungen. Priifen Sie, ob der Lackhersteller das Airless-Spritzen
zulasst, und wahlen Sie dann die Spritzdise, den Filter und den Druck aus. Die tatsachliche Leistung hangt von der
Materialviskositat, der Sprihdise und den Arbeitsbedingungen ab.

Passen Sie das Material an die Aufgabe an

Ein Setup kann verschiedene Phasen der Endbearbeitung unterstitzen. Die folgenden Anwendungen erfordern eine Airless-
kompatible Beschichtung, die richtige Spruhspitze und die Kompatibilitat mit dem Spriuhsystem.

Wand- und Deckenfarben

Acryl-, Latex- und Dispersionsfarben Die fur das Airless-Spritzen zugelassenen Produkte sind ein Ausgangspunkt fur den
Innenausbau. Passen Sie die Disendffnung an die Empfehlungen des Lackherstellers und die Strahlbreite an die zu
lackierende Oberflache an.

Grundierungen und Oberflachenvorbereitung

Mit einer geeigneten Grundierung kdnnen Sie vor dem Lackieren auch sprihen. Passen Sie die Materialabgabe an die
Saugfahigkeit des Untergrundes an und bereiten Sie das System bei einem Produktwechsel entsprechend den Anweisungen
vor.
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Spachtelmassen fiir Airless-Spritzen
Wahlen Sie fur Spachtelarbeiten Verbindungen zum Airless-Spritzendie innerhalb der Mdglichkeiten der Pumpe und der

Spruhduse liegen. Der Spriuher tragt das Material auf; Das Nivellieren und abschlieBende Glatten der Oberflache sind separate
Aufgaben.

Beschichtungen fiir Arbeiten im Freien
Uberpriifen Sie bei Fassaden nicht nur die Art der Farbe: Beriicksichtigen Sie deren Viskositat, Kérnung, Zubereitungsart und

Spritzanforderungen. Wahlen Sie spezielle Beschichtungen anhand der technischen Datenblatter und der
Sprihgerateanleitung aus.

Farbspritzen und Putzen sind unterschiedliche Aufgaben. Zuschlagstoffhaltige Putze, Strukturmassen und kieselartige
Beschichtungen bedurfen einer gesonderten Eignungsbestatigung; Ein Airless-Spritzgerat sollte nicht als Universal-
Mértelmaschine betrachtet werden.

Schlauch und Spritzpistole in Reichweite

Sie fithren die Spritzpistole; Das Spritzgerat liefert das Material

Ein 15 m-Schlauch verbindet die Pumpe mit der Spritzpistole, sodass Sie beim Spritzen nur die Pistole bedienen. Nach
Abschluss der Arbeit kdnnen Sie den Schlauch auf den Rahmenhalter aufwickeln.

Bericksichtigen Sie bei der Auswahl einer Maschine die Beschichtungsart, den Arbeitsumfang und den Leistungsbedarf. Wenn

Sie sich nicht sicher sind, wenden Sie sich an CNCWorld - wir kdnnen lhnen helfen, zu prifen, ob dieses Modell lhren
Anforderungen entspricht.

PT-75 oder PT-85? Wahlen Sie die Kapazitat, die Sie bendtigen

PT-85 bietet eine hohere maximale Durchflussrate: 8,5 I/min. Eine Option flir Teams, die eine gréBere
Materiallieferkapazitat fir groRere Projekte suchen.

Parameter CNCTech PT-75 CNCTech PT-85
Motorleistung 4500 W 5000 W
Maximale Durchflussmenge 7,3 I/min 8,5 I/min
Maximaler Druck 230 bar 230 bar

Beide Modelle haben den gleichen angegebenen Maximaldruck; Sie unterscheiden sich in Leistung und maximaler
Durchflussmenge. Die Auswahl hangt von den Materialanforderungen, der gewahlten Spritzdise und dem Arbeitsumfang ab.
Vergleichen Sie auch CNCTech PT-75.
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Im Lieferumfang enthaltenes Zubehor

Das Paket beinhaltet:

15 m Hochdruckschlauch - 1 Stick
Airless-Spritzpistole mit Spitzenschutz - 1 Stiick
50 cm Spriihverlangerung - 1 Stlick
Spriihspitzen - 2 Stlick

Doppelmaulschliissel - 1 Stiick

Verstellbarer Schraubenschlissel - 1 Stick
Schlitzschraubendreher - 1 Stiick

Olflasche mit Applikator - 1 Stiick

Technische Spezifikationen

Parameter Wert

Modell PT-85

Marke der angebotenen Version CNCTech
Sprihtechnik Hydraulisch, Airless
Motorleistung 5000 W

Motortyp Elektrisch, burstenlos
Stromversorgung 220-240V, 50 Hz
Maximaler Druck 230 bar

Maximale Leistung 8,5 I/min

Maximale GroRe der Sprihspitze 0,045 Zoll
Schlauchlange 15m
Druckeinstellung Ja

Druckanzeige Digital, einlesend bar
Bau Fahrgestell mit Transportgriff

Der Druck von 230 bar und die Durchflussrate von 8,5 I/min sind Maximalwerte. Die maximale GréBe der Sprihduse
beschreibt die Leistungsfahigkeit des Sprihgerats und gibt nicht die GroRe der mit der Maschine gelieferten Dlse an.

Vor Ihrem ersten Spritzauftrag

Brauche ich einen Kompressor?

Fur das Airless-Spritzen ist kein Kompressor erforderlich. Der Materialdruck wird durch die elektrisch angetriebene Pumpe des
Spritzgerats erzeugt.

Kann ich jede beliebige Farbe verwenden?

Das Material muss vom Hersteller fir das Airless-Spritzen zugelassen und mit dem Spritzsystem kompatibel sein. Uberpriifen
Sie vor der Arbeit das technische Datenblatt, die empfohlene Sprihdise und die Methode zur Beschichtungsvorbereitung.

Wie soll ich den Arbeitsbereich vorbereiten?

Decken Sie Oberflachen ab, die nicht gestrichen werden sollen, sorgen Sie fur Beliftung und verwenden Sie geeignete
Schutzausrustung. Das System arbeitet mit hohem Druck - lassen Sie den Druck gemal® den Anweisungen ab, bevor Sie die
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Spruhduse reinigen oder wechseln.
Wie kann ich den Farbverbrauch beim Spritzen reduzieren?

Wahlen Sie eine Spritzduse in gutem Zustand, die zur Beschichtung passt, und passen Sie den Druck an, um ein korrektes
Spritzbild zu erhalten. Bewegen Sie die Spritzpistole gleichmaBig und testen Sie sie auf einer kleinen Flache, bevor Sie mit der
Hauptarbeit beginnen. Die Uberpriifung der Einstellungen hilft, (iberschiissiges Material zu begrenzen; Durch Sprithen wird
Overspray nicht vollstandig beseitigt.

Ersetzt das Spriuhen jeden Endbearbeitungsschritt?
Das Sprihgerat sorgt fir einen effizienteren Materialauftrag. Fir Spachtelmassen ist weiterhin eine Nivellierung der
Oberflache erforderlich. Beachten Sie bei der Lackierung das technische Datenblatt, einschlieBlich der Anforderungen fur ein

nachtragliches Nachwalzen. Dies hilft Innen bei der Auswahl der Ausristung fir den gesamten Prozess und nicht nur fur die
Beschichtungslieferung.

Machen Sie sich bereit fur groRere Projekte

Wahlen Sie PT-85 zum Aufsprihen von Beschichtungen auf gréBere Flachen. Fragen zu den Anwendungen? Rufen Sie
CNCWorld an: +4915510587886.
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